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Vivienda 1:1 impresa en tierra que explora como geometria, material
y fabricaciéon generan muros performativos integrando estructura,
ventilacion y logica constructiva.

Transforma troncos irregulares en elementos estructurales mediante
kerfing asistido por robot, abriendo nuevas posibilidades para el uso
de madera no estandarizada.

Investiga la impresién 3D no planar con corcho, explorando material,
toolpaths y limites de fabricacion a través de prototipos iterativos.

Explora el tejido de willow con un brazo robdtico de 6 ejes,
reinterpretando una técnica tradicional para desarrollar nuevas
posibilidades estructurales y espaciales.

Proyecto especulativo que explora como la arquitectura puede
permitir la vida en el océano y apoyar la investigacion en entornos
submarinos.
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NuMu Museo
Vitacura

La Brisa House

Trilco House

Padre Correa -
Remodelacién

Propuesta para concurso de museo con patio central y fachada
transparente, que organiza el programa vy fortalece la relacién entre
arquitectura, usuarios y entorno.

Vivienda en madera que utiliza cerchas como estructura y envolvente,
generando un sistema eficiente y conectado con su entorno natural.

Casa organizada en cinco alas que maximizan vistas y luz, articulada
por un espacio central y una fuerte relacién con el paisaje.

Redisefio de cocina que integra espacio y luz mediante materiales
simples, creando un ambiente limpio, calido y pensado para compartir.
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Carlos Larrain L

Arquitecto con experiencia en disefo, construccion
y fabricacion digital. Me interesa explorar la relacion
entre la arquitectura, los materiales y las nuevas
tecnologias, especialmente cOMo herramientas
como el disefno  computacional, los  procesos
roboticos y la impresion 3D pueden abrir nuevas
formas de pensar y construir espacios y objetos.

A través de mi experiencia profesional y académica, he
participado en el desarrollo de proyectos arquitecténicos,
prototiposyprocesosdedisenocolaborativo.Megustatrabajar
en distintas escalas, desde la idea espacial vy la exploracion
material hasta los detalles de fabricacion y construccion.

Mi objetivo es seguir aprendiendo, experimentando vy
explorando nuevas formas de conectar el disefo con las
maneras contemporaneas de hacer.

Contacto

+34 600 246 819 | clarrainlihn@gmail.com
Barcelona, Spain

Carlos Larrain Lihn

Arquitecto
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Educacion

2025-2026 Postgrado en 3D Printing Architecture (3DPA)
Institute for Advanced Architecture of Catalonia (IAAC), Barcelona, Espana
EI 3DPA es un programa de investigacion aplicada centrado en la impresion 3D a escala arquitectonica, con
un fuerte enfoque en materiales sostenibles, especialmente la tierra.
El curso combina experimentacion material, disefio paramétrico y fabricaciéon en obra, desarrollando desde
pruebas a pequena escala hasta la construccion de prototipos 1:1. Su enfoque estd en entender como
la impresion 3D puede integrarse en la construccion real, explorando rendimiento material, geometria y
procesos constructivos.

2024 - 2025 Master en Robotics and Advanced Construction (MRAC)
Institute for Advanced Architecture of Catalonia (IAAC), Barcelona, Espana
El' MRAC es un programa enfocado en la integracion de robdtica, fabricacion digital y
arquitectura, explorando nuevas formas de disenar y construir a partir de tecnologias emergentes.
El mdster combina disefio computacional, programacion, sistemas materiales y control robético, trabajando
directamente con brazos industriales y procesos de fabricacion a escala real. A través de investigacion
aplicada y prototipos, el programa busca repensar la construccion contempordnea, conectando el diseno
con los medios de produccion.

2015-2020 Arquitecto (Titulo Profesional de Arquitectura)
Universidad del Desarrollo (UDD), Santiago, Chile

Experiencia

2020 - 2022 2022 - 2024 2019 -2024

Felipe Assadi Architects Lekker SPA Universidad del Desarrollo

Arquitecto Junior Arquitecto Ayudante profesor / Profesor Adjunto

Habilidades / Intereses

+ Disefio computacional
 Fabricacion digital

+ Investigacion en disefo
« Trabajo en equipo

+ Pensamiento critico

+ Disefio paramétrico

+ Prototipado arquitectonico

+ Resolucién de problemas

+ Pensamiento espacial y arquitectonico
+ Exploracién material
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Carlos Larrain L Portafolio 2026

A T T
o

Proyecto 2025 - 2026 | NYARA House

Este proyecto explora el disehio vy construccion de un prototipo a escala 1:1 en terra

impresa  en 3D, pasando de experimentos aislados a un espacio arquitecténico completo.

El enfoque estd en cémo la geometria, el comportamiento del material vy la légica de fabricacion se combinan
para generar muros performativos. A través de variaciones en los toolpaths, texturas y sistemas de cavidades, se

investiga como un solo elemento puede responder a estructura, ventilaciony desempeno térmico al mismo tiempo.
Trabajar a escala real también pone en evidencia las condiciones r&ates de construccion, donde la preparacién del
material, laslimitaciones delasmaquinasylasdecisionesen obra pasanaser parte del disefo. Enparalelo, el proyecto
abordaeldesarrollodedetallesconstructivos,especialmenteenconexionesconpuertas,ventanasyotroselementos.

En lugar de ver la tierra como una limitacion, el proyecto la utiliza como un motor de disefio y desempenio.

El resultado es un prototipo habitable que integra disefo, fabricacion e investigacién material en un sistema

arquitectonico coherente.

Equipo 3DPA 2025 -2026
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El' prototipo de IAAC relne los principales resultados de la investigacion de este ano
en un solo espacio arquitectonico. Estd diselado como una pequefa vivienda, con
dormitorio, 4rea de estar y una cocina compacta, todo conectado en wun interior continuo.
A partir del proyecto Helia Wall del ano anterior, se pasa de trabajar con muros
individuales a generar un volumen completo. El disefio se basa en un sistema de muros
de tierra impresos en 3D, donde <cada uno explora distintas variables—como geometria,
toolpaths, aperturas vy estructura—pero funcionando en conjunto como un solo sistema.
Las aperturas se definen segin la orientacion y el uso: mas grandes en espacios
comunes para mayor luz vy apertura, vy mas controladas en areas privadas.
En conjunto, el prototipo funciona tanto como un espacio habitable como una forma de probar cémo estos
muros pueden integrarse en un edificio completo y funcional.

" Printed Linear Meter_ 9.38 m.
Printed Volume _11.2 cubic m*

...... 1 . Wall no.6

..... Wall no.4

d
\
1
\

Wall no.3

~

Wall no.1

e Garden
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La geometria del muro combina estructura, ventilacion y comportamiento
del material en un solo sistema. La textura no es solo estética, sino que

también ayuda a controlar la estabilidad y el secado durante la impresion.

Elprototipoestd compuesto porseis muros segmentados concavidadesinternas

guegeneranunaredcontinuadeventilacion,mejorandoelflujodeaireyelsecado.

Aunque el sistema se define principalmente de forma computacional, algunos
ajustes se realizaron en obra, equilibrando el control digital con la flexibilidad

manual.
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Uno de los principales desafios fue disefar conexiones eficientes y adecuadas climaticamente entre los
muros de tierra impresos en 3D y otros sistemas constructivos, incluyendo el muro HELIA existente.
El proyecto se enfoca en desarrollar uniones claras % eficientes

entre los muros impresos y los distintos elementos del edificio.

Se puso especial atencién en puertas y ventanas, utilizando subestructuras de madera que
permiten una instalacion precisa, adaptdndose a las tolerancias y a la contraccion del material.
El resultado es un sistema de detalles flexible que asegura continuidad estructural, buen desempeno térmico

y viabilidad constructiva.
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Exterior Opening Glass Door Joint Detail
Dry State Assembly /In between Helia and new wall
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Exterior Opening Glass Door +Fixed Door Joint Detail
Dry State Assembly /In between Helia and new printed wall

Exterior Opening Solid Door Joint Detail
Dry State Assembly /In between new printed walls
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@ Fixed Window Joint Detail

Dry State Assembly /In between new printed walls
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Proceso _

Excavacion + Fundacién de gaviones

Después de definir el layout, preparamos el terreno e implementamos un  sistema
de  fundacion con gaviones  en lugar de una base  tradicional de hormigon.
Los gaviones —jaulas de acero rellenas con piedras locales— generan una base estable y bien
distribuida, permitiendo ademas el paso del agua vy reduciendo la presion bajo la estructura.
Esta solucion mejora la estabilidad del suelo y al mismo tiempo reduce el impacto ambiental al evitar el uso de

hormigon.

Instalacién de grua + sistema de cubierta

El  proceso comienza con la instalacion de la  impresora (Wasp Crane), anclada a
columnas de acero para asegurar estabilidad y precision en toda el area de impresion.
Una vez montada, se instala un sistema de lona protectora utilizando la misma estructura, creando un ambiente
controlado que protege tanto el equipo como el material frente al clima, asegurando condiciones de impresion
estables.

ST AV,
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Impresion y construccién del basamento

El' plinto se construye mediante un sistema
hibrido, donde el robot imprime un patrén en
zigzag que funciona como encofrado para la base.
Esta geometria entrega estabilidad inicial a la tierra
hdmeda, mientrasquelascavidadesinternasserellenan
con grava para resistir la presion durante el colado vy
evitar deformaciones. Ademas, la estructura impresa
ayuda a distribuir las cargas y mantener la forma.
Una vez estabilizado, el sistema funciona
como  molde para la base  estructural,
soportando las cargas superiores.
Este enfoque evita el uso de encofrados tradicionales
de madera, reduciendo residuos y aprovechando la
impresion 3D para generar un proceso constructivo

mas eficiente y adaptable.

La base se completa mediante un colado monolitico de una mezcla estabilizada de tierra y cemento

dentro del encofrado impreso, incorporando tanto la armadura como los sistemas de anclaje.
Se colocan barras de acero (rebars) dentro de los canales impresos para aportar la resistencia

a traccion que la tierra no tiene, asegurando estabilidad frente a fuerzas laterales.

Al mismo tiempo, se integran placas de acero que funcionan
como puntos de anclaje para la futura superestructura.
El plinto también actia como barrera capilar, protegiendo los muros de la humedad del suelo y asegurando la

durabilidad del sistema a largo plazo.

-16/38-
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Impresiéon de muros
Tamizado

La tierra se recoge en el lugar y se tamiza mecanicamente para eliminar particulas grandes e impurezas,

asegurando un material limpio y consistente.

Mezcla
La tierra se combina con agua vy aditivos para lograr la trabajabilidad, resistencia y capacidad de impresion

adecuadas. El resultado es una mezcla homogénea optimizada para la extrusion.

Extrusién
La mezcla se bombea hacia el cabezal de impresion, donde el flujo y la presiéon se controlan manualmente para

asegurar una extrusion continua y una deposicion precisa de las capas.
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Project Video here

More info here
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De lo organico a lo regulado
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Este proyecto explora como troncos de arboles altamente irregulares pueden transformarse en sistemas
estructurados vy dimensionados. A través de cortes estratégicos e insercion de cufas, se modifica

la geometria natural para guiar su curvatura y dirigir las ramas hacia puntos de carga especificos.

Mediante escaneo 3D, disefo paramétrico vy fabricacion robdética, desarrollamos una transformacién controlada
qgue permite aprovechar el potencial estructural de partes del arbol que normalmente se descartan por su forma,

abriendo nuevas posibilidades arquitecténicas para la madera natural.
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3D scan andlisis + disefio robotic kerfing + wedge bending sistema estructural

Marianne Weber L.
Javier Albo G.
Carlos Larrain L.
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En la industria forestal actual, solo alrededor del 40% de un &rbol talado —la parte recta Esta condicién —ser un material muy capaz pero poco aprovechado— hizo del roble el candidato
del tronco— se utiliza para construccion o productos de alto wvalor. EI  60% restante ideal para nuestra investigacion. Decidimos trabajar con él por su irregularidad, no a pesar de ella.
suele descartarse o transformarse en subproductos de bajo valor como lefla o biomasa. A partir de esto, el proyecto busca diversificar el uso de la madera més alld del pino, proponiendo nuevas
Este desequilibrio nos llevd a explorar si es posible cambiar esta proporcion, enfocandonos en las partes posibilidades estructurales y estéticas a partir de partes del arbol que hoy se consideran no aptas para la
irregulares, torcidas o ramificadas del arbol que normalmente no entran en la cadena de suministro tradicional. construccion.

Nuestro objetivo es aumentar el material aprovechable del 40% al 60% o mas.

£

En Cataluna, las especies mas comunes son el pino, haya, encina y roble. Mientras el pino domina la industria
forestal por su crecimiento recto y facilidad de procesamiento, el roble crece con formas mas irregulares y
organicas, con ramas torcidas y geometrias complejas que no encajan en los procesos industriales estandar.
Sin embargo, esta complejidad también tiene ventajas: el roble es mas duro y resistente que muchas de las otras

especies locales.

Oak Techinal data

Density _ High 670-910 kg/m?
Hardness _ High 1.200-1.360 Ibf
Elasticity module _ Medium 10-12 GPa

Compression resistance _ High  46-85 MPa

Durability _ High  White Oak more resistance

$

10 Mtr

5 Mtr

-23/58-
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Control del curvado - Wedged Kerfing

Para transformar la geometria de los troncos, utilizamos la técnica de kerfing, que consiste en realizar
una serie de cortes para debilitar la madera de forma controlada y permitir que se doble sin romperse.
En nuestro caso, usamos una variacion llamada wedged kerfing, donde se insertan cufias en los

cortes para generar fuerzas laterales que doblan y reforman el tronco de manera controlada.

Para estudiar su comportamiento, desarrollamos prototipos con postes de pino rectos, probando parametros

como la profundidad de los cortes, su espaciamiento y el angulo de las cufias.
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Prototipo 1 - To UnLog a Log

Aplicar kerfing a madera estandarizada es relativamente sencillo, ya
que estos elementos son rectos y homogéneos. Después de definir
configuraciones efectivas de cortesy cufias con postes de pino, pasamos

a undesafio mayor: enderezar un tronco de roble irregular de 1,7 metros.

Los troncos naturales tienen geometrias complejas, con variaciones
de seccion, superficies irregulares, nudos y grietas, lo que

dificulta realizar cortes precisos con herramientas tradicionales.

Para abordar esto, utilizamos escaneo 3D para capturar
la geometria exacta del tronco y un brazo robodtico de 6
ejes con motosierra para ejecutar los cortes con precision.
Este proceso demuestra como el wedged kerfing asistido por robot
puede realinear madera irregular vy abrir nuevas posibilidades para el

uso de material no estandarizado en construccion..

Contours & Cutting before & after
i Grouping planes
by log angle directions |

-25/58-
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Prototipo 2 - To UnLog a Tree

Después de probar el método a escala pequefia (postes de pino) y media (tronco de roble),
pasamos a una escala arquitectdonica utilizando un arbol completo. Seleccionamos un tronco de
roble trifurcado de 2,8 metros, encontrado talado y abandonado en Valldaura Labs, en Collserola.

El objetivo fue enderezar el tronco principal y alinear sus tres ramas en una misma linea horizontal, permitiendo

apoyar una viga sobre ellas.

top view _ tree realignment top view _ tree + beam

Fase 1 - Seleccion y escaneo
El' primer paso fue la digitalizacion del tronco usando
Polycam vy escaneo 3D mediante fotogrametria, lo que

nos permitié capturar su geometria natural e irregular.

Este proceso generd un gemelo digital preciso, que sirvié como base para

la simulacion, el disefio y la fabricacion robdtica.

3D scan

-26/ 58 -
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Fase 2 - Andlisis y disefo
Después de escanear el tronco, realizamos una serie de analisis y operaciones geométricas: extraer el eje central,

identificarnodosy segmentaciones naturales, y definirla cantidad, posicion, separaciony profundidad de los cortes.

Este mapeo nos permitid simular el comportamiento de flexion antes de fabricar, asegurando que cada

transformacién estuviera alineada con la intencién de disefio y los requerimientos estructurales.

o B - ®

esh Cleaning Avoid knots} egment angle: (Contours & Cutting|
recognition| Planes definition

nternal Axis [Axis] ew shape Grouping planes|

lextraction | egmentation_| Angle evaluation_| by log angle directions_|

Fase 3 - Configuracién y fabricacion
robética

Definimos que cortar entre el 85% vy
el 90% del espesor del tronco era el

mejor equilibrio:  lo  suficientemente

profundo para permitir la flexion, pero

sin generar grietas o fallas estructurales.

Se puso especial atencion en la calibracion

de la motosierra montada en el brazo = : Gumime e A

D Cunspeed: 30%

roboético, asegurando una profundidad de
corte precisa y un control adecuado en la

deformacién del tronco.

-27/58-
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Fase 4 - Insercién de cuias Aplicacién arquitecténica

En la Ultima etapa, se insertaron manualmente Estainvestigacionexploracomolostroncosirregulares puedentransformarseenelementosestructuralesydedisefio
5 cufias de iroko, fresadas en CNC para mayor unicos. En lugar de descartarlos, su geometria natural se convierte en un componente Util, eficiente y expresivo.

precision, en los cortes realizados por el robot.
El enfoque trabaja con la forma del arbol, manteniendo al mismo tiempo el control arquitectdnico necesario para

integrarlo en un sistema estructural portante.

A pesar de la dureza del roble, un pequeno equipo
logré doblar y reformar el tronco de forma gradual,
transformando su geometria irregular en un elemento

estructural controlado.

Para demostrar la investigacién, desarrollamos una intervencion arquitectdnica especulativa dentro
del nuevo edificio Avila de IAAC, enfocandonos en uno de sus vacios verticales de tres pisos.

La propuesta plantea un sistema donde los troncos reformados funcionan como columnas, trabajando junto

a una reticula estructural horizontal para transferir las cargas al suelo a través de las ramas vy el tronco.

sistema estructura Esta intervencién muestra como los arboles irregulares pueden ser realineados e integrados en sistemas

arquitectdnicos, no solo como elementos simbdlicos, sino como componentes estructurales clave.

-28/ 58 - -29/ 58 -
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Dado que la cantidad de transformacién que se puede

aplicar a cada arbol es
limitada, nuestra estrategia se

basa en intervenciones minimas pero precisas.

Cada é&rbol se modifica solo lo necesario para conectarse con puntos especificos de una reticula estructural

modular, gue funciona tanto como sistema de distribucion de cargas como guia espacial del proyecto.
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Al reformar los arboles, cerramos su geometria, mejorando  su

desempeno  estructural
al aumentar los esfuerzos de

compresion vy reducir la traccion en las ramas vy el tronco.

Aunque los arboles estan disefados para soportar su propio peso, esta transformacion redirige las fuerzas de
manera mas vertical, permitiendo que transmitan las cargas al suelo de forma mas eficiente.
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Nuestra investigacion se desarrolla en el contexto del creciente uso de herramientas de
diseno computacional y metodologias de construccion avanzada donde este trabajo forma
parte de un workshop de una semana enfocado en la fabricacion aditiva con biomateriales.
El proyecto se basa en investigaciones previas realizadas en IAAC sobre impresion 3D non-planar con corcho.
Nuestro objetivo fue avanzarenestalineay explorarsu potenciala mayorescala, con unaaltura objetivode 450 mm.
Como primer ejercicio, buscamos comprobar si era posible fabricar una mesa de café utilizando este sistema.

Para la mezcla, la cual estd compuesta por agregados, aglutinantes/espesantes, un
regulador de pH y un solvente, el corcho funciona como el principal agregado estructural.
La gelatina, la pectina y el xantano aumentan la viscosidad para que la mezcla mantenga su forma
durante la impresién, mientras que la pectina también ayuda a unir las capas. El crecimiento
microbiano se controla ajustando el pH, alejandolo de lo neutro mediante bicarbonato.

Se utiliza agua destilada como solvente para evitar interferencias con minerales.

-33/58-
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Design concept based on Table bases are divided in two 3 parameters: 4 parameters: Branches multipiping diameter Table base, branches Final table design.
coffee bean geometry. different heights. - Top table geometry offset: 60 mm. - Branch union height (H3). and branch union rotation (°R3). and support union.

Volume: 600 x 800 x 450 mm. - 8toptable points (Ply2). - Branch union rotation point (BPOD).

- 8top table points rotation (°R).
- Branch inclination angle (%A).

- 1base support point (BPO1).

Nuestro concepto de disefio se basa en la idea de una “mesa de café’, tomando como referencia

la forma de un grano de café en planta. A partir de su divisién natural en dos mitades, la mesa

se separa en dos superficies conectadas a una base mediante soportes delgados tipo rama.

La geometria se genera a partir de un esqueleto tridimensional ramificado, desde el cual se

desarrolla la forma final. Similar a una logica de optimizaciéon topoldgica, este proceso es

generativo, pero nos permitié tener mayor control para adaptarlo a las limitaciones del material.
Esta estrategia también facilitd una rapida iteracion y prototipado, integrando el disefo de la forma con la légica

de impresion y el proceso de slicing.

defining number &
position of branches

© tree primitive is generated
i based user parameters

d Defining supports

: q canopy width
q quantity top points
¢ points distribution

q lower point/s position

canopy width

—
base width

Build Tree loop |

descent rate

q

( branch union z
( degree of twist
(¢

number of trunks

tree primitive is rebuilt into .
. generated along the curves |

tree skeleton curve

Rebuild Tree D
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subD volumes are

tree segments are ordered |

into discreet geometries

Create Pipes

( upper diameter

q lower diameter

Seperate Discreet
Geometries
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Variables: # [ #2 | # #a #5 #6 #7 #8 #9
Rotation angle 0° 6 12° 0° 6 12° 0° 6 12°
Branches union height 1 2 5 2 2 5 1 1 5
Points at the base 1 2 3 1 2 3 1 2 3
Blends of points. 15 5 4 1 8 4 8 8 4
# of points per piece 6pt 6pt 6pt 12pt 12pt 12pt 18pt 18pt 18pt

Offset base: 60 mm

Table height:450 mm
tree skeleton that was  pipe generation based adding distance based. finding the longest  non-planar slicing from fipping all non-right  aligning planes to the curves based on stress  deform curves to deform curves to segment geometry  restrict the normal  rotate geometry into rotate -y points around
generated on the tree skeleton  meta-data o points + curve remapped points hand curves iso curves regions i the geometry  reinforce sress lines - reinforce stress lines  into branch order  vector of points comfortable position  their z axis
Tree Skeleton P d Remap Points d Mesh Iso Align Curve Orient Planes - Re-Assign Vector Plane Orient Robot-facing
Curves | d Relationships _{ Cutting Directions along SuvfaceJ’ Originto P 4 Filtering Geometry Vector Angle
Longest Reinforced

Volumetric 2 e

Tree

A
2

\ 9

RN

Para definir el disefio o6ptimo, adoptamos una
estrategia iterativa, generando nueve variaciones

con  distintos controlados vy

parametros
seleccionando la opcion con mejor desempefio.
La estrategia de slicing y generacion de toolpaths
se baso directamente en las curvas del esqueleto
ramificado y la geometria tipo “pipe” utilizada para
definir la forma. Esto permitid que los recorridos se

adaptaran dinamicamente a cambios enla estructura.

Ademas, el script incluia componentes especificos
para lograr movimientos mas suaves y seguros
del robot, reduciendo posibles colisiones entre la

herramienta y el brazo robdtico.
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Tuvimos  varias  limitaciones al  usar  Grasshopper para controlar el  brazo  robdtico,
dedicando gran parte del tiempo a resolver colisiones de la herramienta.
Desarrollamos  algunas  estrategias  para  ajustar  los toolpaths vy mejorar el
movimiento del robot, pero dependian de ajustes manuales. Sistemas de feedback

més avanzados 'y un  extrusor mas pequeno podrian  reducir estos  problemas.
Como material, el corcho tiene mucho potencial para la impresién 3D, ya que su viscosidad y adherencia

permiten trabajar con é&ngulos mas pronunciados que materiales como la arcilla o el hormigon.

Sin embargo, su baja resistencia en estado hiimedo limité las impresiones a unos 200 mm antes de deformarse.
Futuras investigaciones deberian enfocarse en mejorar su resistencia durante la impresion y acelerar el secado.
En general, el corcho muestra un gran potencial para la impresién 3D no planar, con claras oportunidades de

desarrollo.

Opx [=]

P
& :

More info here
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El tejido en willow es una técnica constructiva que tiene mas de 14.000 anos de
historia. A pesar de su antigledad, hoy en dia se sigue practicando de forma muy similar.
Investigaciones recientes en el Karlsruhe Institute of Technology (KIT) han explorado su integracion en la
construccién contemporanea mediante elementos compuestos de willow y tierra, fabricados con procesos CNC.
A partir de este trabajo, nuestra investigacion explora cémo un brazo robdtico industrial de 6 ejes puede expandir

las posibilidades del tejido en willow y abrir nuevas oportunidades para su aplicaciéon en arquitectura.

Traditional Weaving ! CNC Weaving

La fabricacién de un mddulo de willow se define a partir de cinco pardmetros clave. El weaving bed
funciona como la grilla estructural que guia y limita el proceso de tejido. El patréon de tejido define como se
dispone el material, influyendo tanto en el comportamiento estructural como en la expresion del modulo.
Las propiedades del material, como la flexibilidad y los limites de curvatura de las ramas

de willow, junto con el hilo de vyute, también son fundamentales durante el proceso.

El end-effector se encarga de tomar y posicionar los elementos de willow, ademés de depositar el yute que los
fija. Finalmente, el brazo robdético de 6 ejes ejecuta el tejido, manipulando el material en el espacio vy siguiendo

los toolpaths necesarios para construir el modulo.
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Exploramos tres estrategias computacionales para  generar patrones de tejido:  vectores
discretos, caminos  Hamiltonianos vy  sistemas de ramificacion de camino mas  corto.
Elegimos la  estrategia de vectores discretos por su potencial estructural, pero en
las  pruebas vimos que algunas ramas quedaban  sin  tensidn.  Esto  nos = permitio
entender que un tejido de willow estable necesita tres puntos alineados de apoyo.
A partir de esto, desarrollamos una estrategia manual de tejido y generamos toolpaths propios que respondian
mejor a las condiciones de la grilla. Con este enfoque, los resultados se alinearon mejor con las simulaciones y

mejord la estabilidad del tejido.
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i Pattern 01 - Discreet

Esta  simulacion  muestra el  toolpath  del
robot y la secuencia de capas que forman el
modulo tejido. Cada capa es simple por si sola,

siguiendo un recorrido definido sobre la grilla.

Sin embargo, al combinarse, las capas se entrelazan
formando una estructura densa y coherente. La
repeticion del proceso de tejido genera un patron
espacial complejo, donde la interaccién entre capas
aporta tanto a la resistencia como a la geometria final

del modulo.

! Build Up Multiple Layers

i Jute Perimeter i Pick & Place Willow
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Uno de los principales desafios fue disefiar un toolpath que permitiera tejer el willow minimizando el esfuerzo en
las ramas para evitar que se rompan, y al mismo tiempo evitar colisiones con los elementos de la grilla.

Esto resulto dificil de resolver de manera eficiente.

Parafuturasiteraciones, una estrategia de pick-and-place con un movimiento tipo “swish” podria ser mas adecuada,
permitiendo que el robot envuelva las ramas sin tener que posicionar el end-effector entre los elementos de la grilla.

Este enfoque podria reducir el esfuerzo en el material v simplificar el movimiento del robot.

Pensando en  aplicaciones  futuras, creemos que el tejido de willow con  robots
deberia  aprovechar los seis grados de libertad de los brazos robodticos industriales.
En lugar de replicar métodos planos, esta tecnologia tiene

el potencial de explorar geometrias de tejido no planares.

Este enfoque puede basarse en la estrategia de weaving bed desarrollada por KIT, aprovechando las capacidades

More info here
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Oceanica
Submarina

Conceptual Strategies
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Schematic diagram of aquaculture pools

sEsposiblevivirbajoelaguaenelocéano?;Coémo
puede la arquitectura contribuir a habitar este

vasto territorio que cubre el 70% de la Tierra?

En este proyecto se exploro el disefo de
estructuras arquitectonicas que permitan la vida
en las profundidades marinas, considerando un

futuro donde habitar los océanos sea posible.

Hoy solo conocemos un 5% del océano,
mientras que sabemos més sobre la Luna
o Marte. Por eso, el proyecto propone una
estacion de investigacion submarina, como
forma de estudiar y entender mejor el océano vy

sus fendmenos naturales.
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CIRCULACION FLRIMARIA
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I
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|
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) Bodegaje de almacenamiento
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Centro de abastecimiento
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Este proyecto se basa en el estudio de formas
arquitectdnicas, sistemas de anclaje, flotacion vy
otros aspectos clave para crear un entorno habitable

en un lugar donde la vida humana es compleja.

El  objetivo es desarrollar una base que
priorice la investigacion cientifica, pero
que también considere el confort vy las

condiciones de habitabilidad de sus ocupantes.

Esta estacidén no solo funciona como plataforma de
estudio, sino también como un paso hacia una mejor
comprension del océano vy su potencial para el futuro

de la humanidad.
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E FIRST FLOOR (+-0.00)

I Area 100% = 2.267 M2

(2] Area 50% = 380 M2 | i i i

° TOTAL = 2.647 M2 Restaurant 250 m2
Multi-purpose - ‘ - : : ~— Lobby 185 m2 Shop 100 m2 Central Plaza 580 m2
Educational Rooms Main Exhibition Hall 890 m2 Dir. Of.
340 m2 118 m2

Admin.Of.
185 m2

SECOND FLOOR (+4.50)
Area. 100% = 2.055 M2
Terraces (0%) = 650 M2
TOTAL = 2.055 M2

West Exhibition Room 650 m2 East Exhibition Room 470 m2 Access Hall (promenade) 219 m2 Coffee Shop 192 m2 Archive &
Research
, Library.

115 m2

o N u M u Museo Vitacura

BASE Studio | ValleCornejo Arquitectos

- Arquitecto Colaborador
El edificio de tres niveles se Esta estrategia da mayor autonomia
plantea como un proyecto que a cada programa vy, al mismo tiempo,
combina funcionalidad y expresion genera una fuerte relacion con el
arquitectdnica, buscando ir maés paisaje, ofreciendo vistas abiertas y un
alld de lo meramente practico. contacto directo con la naturaleza.
El disefo se basa en generar una N

relacion entre los distintos programas
y el entorno natural que lo rodea.
Para esto, se propone un patio
central que actia como nucleo del
proyecto y permite conectar los
espacios interiores con el exterior.
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CIRCULATION DIAGRAM La fachada se plantea como un elemento dindmico,
combinando paneles translicidos vy transparentes
\4 e canter para difuminar el limite entre interior y exterior.

Estaestrategialedaaledificiounasensaciéndeapertura
y transparencia, reforzando su relacién con el entorno.

Céffee Shop

Main Exhibition Room

Al mismo tiempo, funciona como una expresion

Administration Offices Promeande access
Multi-purpose
Educational Rooms

del enfoque del proyecto hacia la conexion con la

Access Hall

comunidad v la difusién del conocimiento.

Shop Restaurant

Administration Parking / Loading area Warehouse

Restoration and Preservation
Workshop. Warehouse

Access Hall / Lobby

Restrooms/Cloackroom ‘Sound Art Room

— 1 T —
I |
- i -
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|
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CORTEC CORTE D
Escala 1:200 Escala 1:200

e
v

ELEVACION NORTE

Escala 1:200
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— La Brisa House ......... "

Felipe Assadi Arquitectos - Carolina Pedroni Arquitectos
Arquitecto Proyec-

v
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1st FLOOR - MAIN VOLUME
ESC. 1:50

Ano de Construccion - 2022-2023 Este enfoque arquitecténico, sostenible 'y creativo, mejora la  atmdsfera de la  casa,
) ’ ) generando un  ambiente cdlido y acogedor, en conexidon con el entorno  natural.
Ubicada en José Ignacio, Uruguay, esta casa destaca por el . o -
) o » El uso de la madera como material principal aporta responsabilidad
uso innovador de la madera en su diseno y construccion. . , o
ambiental, ademas de caracter a los espacios interiores.

Cerchas de madera conforman tanto la cubierta como los muros, generando
) ) ) ) ) Sus texturas naturales generan una relacion armonica con el paisaje costero, creando un lugar tranquilo donde
un sistema constructivo eficiente y con una identidad clara.
se puede disfrutar del entorno marino.
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— TrilcoHouse ... . —

Felipe Assadi Arqutiectos
Arquitecto Proyectista

1st FLOOR
1:100

DpeAOLId 0}99/04d

Ano de construccion estimado - 2026-2027

La casa en Trilco, Vichuguén, se organiza en cinco alas que se abren hacia los acantilados, aprovechando al
maximo las vistas y la luz natural.

Con un disefio transparente que prioriza la iluminacién, un hogar central funciona como elemento organizador
del espacio

El resultado es una propuesta que combina funcionalidad y una fuerte conexion con la naturaleza.
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COrrea Remodelacion Integral

Lekker Desing and Furniture
Arquitecto - Project Manager

El proyecto de remodelacion de cocina busca integrarla de forma fluida con el

departamento, potenciando la luz natural mediante el uso de espejos vy vitrinas.
Eldisenogeneraunaatmosferaeleganteysencilla,pensadaparacompartirydisfrutarlacocina.

Através de una cuidada seleccion de materiales y detalles, se propone un espacio acogedor

y sofisticado para el uso cotidiano.
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